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(57* Die Erfindung betrifft einen druckfest gekapselten 
(VHgnetantrieb zum.Einsatz in Anlagen, in deren Umgebung 
explosive Gase, Nebel, Oampfe usw. auftreten konnen. 
Einsatzgebiete dieser vot/ugsweise fur Ventile 
verwendeten Antriebe sind Erdgastankstelien, 
petrolchemische Anlagen und Sauerstoffanlagen. Es wird 
ein Magnetantrieb vorgeschlagen, in dessen zylinderformig 
ausgebildetem Gehause ein die Magnetbaugruppe 
haltendes Ankerfuhrungsrohr Ober Schrauben an einer 
Zwischenplatto befestigt ist. Die aus Bodenplatten, 
Magnetspule und AbschluBplatte bestehencle 
Magnotbaugruppe lagert am Gehause, welches die 
druckfeste Kapselung bildet. Der bishar ubliche Abschlufi 
der Magnetbaugruppe durch einen FluGleitrahmen zur 
Bildung des Magnetkreises wird von dem Gehause selbst 
mit ubernommen, so daG eine Bauteilreduzierung eintritt. 
Infolge der nouartigen Anordnung und Unterbringung des 
Antriebs im Gehause sind fur die Herstellung der einzelnen 
Gehauseteile keine aufwendigen DruckguGformen bzw. 
Gesenkschmiedeeinrichtungen erforderlich. Figur 
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Patentanspruch: 

1. Druckfest gekapselter Magnetantrieb, wobei der in einem Ankerfuhrungsrohr bewegbare Anker 
zwei Schaltstellungen einnehmen kann, dadurch gekennzeichnet, daft in einem zylinderformig 
ausgebildeten Gehause (1) ein die Magnetbaugruppe haltendes Ankerfuhrungsrohr (3) uber 
Schrauben (9) an einer Zwischenplatte (4) befestigt ist, wobei die aus Bodenplatte (2), 
Magnetspule (7) und Abschluftplatte (10) bestehend > Magnetbaugruppe unmittelbar am 
Gehause (1) lagert, welches die druckfeste Kapselung bildet. 

2. Druckfest gekapselter Magnetantrieb nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daft das 
Ankerfuhrungsrohr (3) iiber eine Ausnehmung (13), das Gehause (1) uber Ausnehmungen (14), 
(15) und (16) verfugen und die Platte (5) mittels eines Sicherungsringes (20) angeordnet ist. 

Hierzu 1 Seite Zeichnung 

Anwendungsgeblet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft einen druckfesten gokapse* Magnetantrieb zum Einsatz in Anlagen, in denen ein Verzicht auf 
Elektroenergie als Hilfsenergie nicht mdglicht ist unci in deren Umgebung explosive Gase, Nebel, oampfe und Staub-Luft- 
Gemische auflreten konnen« 

EinsaVzgebiete dieser vorzugsweise fur Ventile verwendeten Antfiebe sind Erdgastankstellen, petrolchemische Anlagen und 
Sauerstoffanlagen. 

Charaktertatlk des bekannten Standes der Technfk 

Die Ausfuhrung elektrischer Betriebsmittel fur den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen teilt man in die Zundschutzarten 
„Erhdhte Sicherheit", „Eigensichorheit" und „Druckfeste Kapselung" ein, wobei sich die jeweiligeAusftihrungcart des Antriebes 
nach dem durch die Umgebungsbedingungen getorderten sicherheitstechnischen Grad richtet. 

Die Explosionsschutzwirkung „E:h6hte Sicherheit" orientiert bci normalem Betrieb aut das Vermeiden von Funken, Lichtbogen 
und unzuiasstgen Temperaturen und ist deshalb nur in Verbindung mit geeigneten Oberwachungsgeraten zuiassig. Eine 
Anwendung des Prinzips der „Eigensicherheit" wird bei elektromagnetischen Antrieben dadurch begrenzt, daB es auf Grund der 
Speicherwirkung des Magnetfeldes nur fiir extrem kleine Magnetantriebe anwendbar ist. Auch bei der Zundschutzart 
„Druckfesta Kapselung" kann ein explosives Gemisch in das Innere des Antriebes eindringen. Somit sind Explosionen moglich, 
da koine Temperaturbegrenzungen fur den Innenraum vorgenommen werden. Mit der Verhinderung eines Zunddurchschlages 
zur umgebenden Atmosphare wird die Explosionssicherheit gewahrleistet. Voraussetzung dafur ist dio konstruktive Ausfuhrung 
der Gehfiuseteile des druckfest gekapselten Antriebes derart, daB das Gehause bei einer im Inneren stattfindenden Explosion 
nicht beschadigt werden kann. Das weiteren mussen alle funktionsbedingten Spaltenzwischen den Antriebsteilen so ausgeftihrt 
sein, daB durch prSzise definierte Spallweiten und -ISngen Exploslon9gase aus dem GehSuseinneren auf ein ungefahrliches MaB 
fur die umgebende Atmosphere abgekuhlt worden konnen. 

Bei dem EinsaU von elektromagnetischen Antrieben, z. B. bei Elektromotoren sowie Axial- und Drehmagnetantrieben, in 
bestimmten Wirtschaftszwoigen mit standig vorhandenen explosiven Gasen und Dampfen ist die Verwendung der 
Zundschutzart „Druckfeste Kapselung" oft unvermeidbar. Bekannt ist der Einsatz von Magneten zur Betatigung von Ventilen, 
wobei die BetStigungsmagnete den jeweiligen Einsatzbodingungen angepaBt und enisprechend den jeweiligen Standards, 
Normen und sonstigen Vorschriften ausgelegt sind. Bei diesen Magnetventilen wird der fur die Funktion des Elektromagneten 
erforderliche Magnetfcreis, bestehend aus einem Boden, einem Ankerfuhrungsrohr mit Mognetanker, einer Spule und dem 
FluBleitrahmen, von einem komplizierten DruckguBgehause umschlossen von der 2,5fachen GroBe des eigentlichen 
Magnetkreises. Das DruckguBgehause weist eine komplizierte Form mit Hinterschneidungen auf, bedingt einmal durch die 
notwendige Anordnung und Aufnahme des Magnetkreises und zum anderen durch die AusJegung fur den irn Ansprechfall 
auftretenden E.tplosionsdruck, so daB eine Aufnahme der entstohenden KrSfte ohne schadigenden EinfluB auf samtliche 
Gehauseteite gegeben sein muB. Auf Grund der besonderen Ausbrtdung des DruckguBgehauses macht sich auch ein 
aufwendiges Zwischenstuck erforderlich, welches den druckfest gekapselten Raum von dom nachfolgenden Raum mit der 
Zundschutzart „Erhdhte Sicherheit" trennt und zur Aufnahme der Leitungsdurchfuhrungen dient. Den AbschluB des oberen 
Raumes bildet ein ebenfallc konstruktiv besonders ausgebildeter Deckel mit einer AnschluSmuffe fur den elektrtschen AnschluB. 
Fur die Realisierung von elektromagnetischen Antrieben mit der Zundschutzart ^Druckfeste Kapselung" wurden bisher 
aufwendige und komplizierte StahlguB- bzw. AluminiumdruckguBgehause angewendet. Dem Vorteii, explosionsgeschutzte 
Antriebe weitestgehend ohne Leistungsreduzierung einzusetzen, steht ein erheblicher Material- und Fertigungsaufwand 
gegenuber, der weit uber dem der Normalausfuhrung liegt. Die notwendigen Formeinrichtungen fur die Gehauseteile sind sehr 
kostspielig und an sich nur fiir eine Massenfartigung gerechtfertigt. Andererseits werden explosionsgeschutzte Antriebe im 
Vergleich zur Normalausfuhrung nur in geringen Stuckzahlen gefertigt. 

Zlel der Erfindung 

Das Ziel der Erfindung besteht darin, einen druckfest gekapselten Magnetantrieb zu schaffen, der mit einem wesentlich 
geringerem M- 'erial- und Kostenaufwand hergestellt werden kann unter Berucksichtigung einer verhaitnismaBig kleinen zu 
fertigenden Stuckzahl bei Beibehaltung der erforderlichen Zundschutzart. 
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Darlegung des W^sens der Erfindung 

Oer Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen explosionsgeschutzten Magnetantfieb zu entwickeln. dessen Gehauseteiie mil 
einer vorteilhafteren einfachen Technologfe hergestellt werden und dessen Anzahl der Bauteile fur die Real.sierung des 
Magnetkrelses durcl die besondere konstruktive Gestaltung wesentlicher Eiemente verringert wird infotge der Ubernahme von 
Mehrfachfunktionen. _ t v 

ErfindungsgemfiG win! dies dadurch errelcht, daG tn einem Tyllnderformig ausgebildeten Gehduse eln d.e Magnetbaugruppe 
haltendes AnkerfQhrumsrohr uber Schrauben an einer Zwischenplatte befestigt ist, wobei die aus Bodenplatte, Magnetspule 
und AbschluGplatte besvehende Magnetbaugruppe am Gehause lagert, welches die druckfeste Kapselung bildet Der Kra UluG 
wird aufgenommen durcl, eine Ausnehmung des Ankerfuhrungsrohres sowie Ausnehmungen im Gehause. Die den druckfost 
gekapselten Raum abschlieSence Platte ist mittels eines Sicherungsringes angeordnet. Der bisher ubliche AbschluG der 
Magnetbaugruppe zur Bildung des Magnetkreises durch einen FluGleitrahmen wird bei diesem druckfesten Magnetantneb von 
dem Gehfiuse selbst mit ilbernommen, so daG aine Bauteilreduzierung eintritt. Infolge der neuartigen Anordnung und 
Unterbringung der Magnetbaugruppe im Gehause - . d f-Jr d.*3 Herstellung der oinzelnen Gehauseteiie keine aufwendigen 
DruckguGformen bzw. Gesenkschmiedeeinrichtungt.; -rfordedich. 

Ausfuhrungsbelsp ' M 

Die Erfindung soli nachstehend an einem Ausfuhrungsbeispiel eriautert werden. . , 

Die zugehorige Zeichnung zeigt den explosionsgeschutzten Magnetantrieb in der Zundsohutzart .Druckfeste Kapselung .In 
dem Gehauae 1 ist ein die Magnetbaugruppe haltendes Ankerfuhrungsrohr 3 iiber Schrauben 9 an einer Zwischenplatte 4 
befestigt. In dem Ankerfuhrungsrohr 3 ist eln Magnetanker 8 axial verschieblich angeordnet, wobei die Fuhrung durch die in 
Nuten des Ankers 8 oingelegten Gleitringe 1 1, voraugsweise Teflon, ubemommen wird. Der Magnetanker 8 und d as 
Ankerfuhrungsrohr 3 bestehen aus weichmagnetischem korrosionsbestandigen Chromstahl. In das Ankerfuhrungsrohr 3»st etn 
Zwischenring 12 aus nichtmagnetisierbarem vorzugsweise austinitischem Werkstoff eingefugt und durch toten, SchwetGen 
Oder Kleben druckdicht verbunden. Der urn die Magnetspule 7 angeordnete auGere Magnetkreis wird geb.ldet aus der 
Bodenplatte 2. dem Gehause 1, welches die Funktion des bisher erforderlichen FluGleitrahmens mitubermmmt, der 
AbschluGplatte 10 sowie dem Ankerfuhrungsrohr 3 mit dem Magnetanker 8. 

Uber die an der Zwischenplatte 4 angeordneten Schrauben 9 erfolgt eine Verspannung der Magnetbaugruppe mit dem 
Ankerfuhrungsrohr 3 im Gehause 1. Der KraftfluG wird aufgenommen durch entsprechend ausgefuhrte Ausnehmungen 1 3 des 
Ankerfuhrungsrohres 3 sowie 14, 15 und 1 6 im Gehause 1 . Oer druckfest gekapselte Raum D ist antriebssett.g uber genau 
dimenslonierte Spaften 17 und 18 mit der Atmosphere zur Abfuhrung und Abkuhlung von evil, auftretenden Explosionsgasen 
verbunden. Ein gegebenenfalls auf die Platte 5 wirkender Explosionsdruck wird vom Sicherungsnng 10 abgefangen. Dtese 
Platte 5 grenzt den Raum D gegen den AnschluGraum E erhohter Sicherheit ab, wobei der Spalt 19 ebenfalls zur Abkuhlung von 
heiGen Explosionsgasen dient. Die Ourchfuhrung der Spulonanschlusse erfolgt durcti die speziellen Durchfuhrungen 21 in den 
AnschluGraum E, der mit einem Deckel 6 verschlossen ist. Die auGeren AnschluGkabel werden uber die Kabeleinfuhrung 22 
angeschlossen, die mittels Stift 23 gegen Lockerung gesichert ist. 
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